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AGENDA

Absolicon — resumen corporativo

Tecnologia y linea de produccion

Panorama del mercado de calor solar industrial (SHIP) 2020
Caso de estudio en Espana

Caso de éxito en Grecia






TRANSFORMANDO LA
DEMANDA ENERGETICA

En Absolicon, estamos comprometidos a transformar el

suministro de la energia en el mundo.

Una hora de radiacion solar de la superficie del sol provée
suficiente energia para satisfacer toda la demanda de la

energia.

Absolicon cuenta con una tecnologia unica, basada en 20 afos
de investigacion, para la extraccion de energia en diferentes

formas utilizando colectores solares concentrados.




39% Coal
DEMANDA ENERGETICA

INDUSTRIAL e

14% 30% Natural gas
Others 72°% 150 - 400°C

Heat 22%

23% 55 EJ
Residential 14% oil

32% 10% Renewables

Transport .
7% Others

Total final energy consumption 2018:
382 EJ. Source: IEA / IRENA.



Area instalada > 6000 m?2

Mas de 10 anos de
experiencia operativa
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T160 - COLECTOR
SOLAR TERMICO

El colector solar Absolicon T160 esta disehado
para ejecutar procesos industriales con
temperaturas de hasta 160°C

- Sistema de seguimiento de Siemens

- La eficiencia 6ptica mas alta jamas medida, /
76,6 %. ¢

- Componentes patentados de clase mundial :

« Certificado en el Instituto Suizo de Pruebas
SPF - Solar keymark
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COMPONENTES OPTIMIZADOS Y PATENTADOS

El disefo y la tecnologia del colector solar y la linea de produccion de Absolicon estan protegidos por un
total de diez familias de patentes concedidas o aplicadas para la tecnologia solar.

Las nuevas patentes se producen continuamente a partir de la investigacion y el desarrollo de Absolicon.
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USO INDUSTRIAL

Procesos de Calentamiento / Enfriamiento con temperaturas de operacion entre 60 - 160°C
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Procesado de alimentos Lacteos Bebidas Té Quimica Farmaceutica
Hemdo ........................................................ . ................................................................. . ..................................................................... . ....................................................................
Secado ......................................................... . ................................................................. ' .................................. .‘ ....................................................................
Pa ste u"zamon ............................................ . ............................... . ............................... . ...........................................................................................................................................
En f”amlento ................................................ . ................................................................. ‘ ...........................................................................................................................................
Este ”hza c .on ............................................... . ............................... . ............................... . ........................................................................................................ . .................................
Desmacmn .................................................. . ............................... . ............................... .' ................................. . .................................
. B|anqueam.ento ............................................................................................................................................................................................................................................................
Tratam.entoterm.co. ....................................................................
Lavado ......................................................... . ............................... . ............................... . .................................. ‘ ......................................................................................................
lepleza ...................................................... . ............................... ‘ ............................... ‘. ....................................................................
Agua ca"ente .............................................. . ............................... . ............................... . .................................. . ................................ . ................................. . .................................



https://www.youtube.com/watch?v=Zft_7iBrL2I

USO INDUSTRIAL

Procesos de Calentamiento / Enfriamiento con temperaturas de operacion entre 60 - 160°C
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Textile Mining Pulp & Paper Tanning Cooling District Heating
Hemdo .............................................................................................................................. o
Secado ......................................................... . .............................. . ................................... . ................................. . ......................................................................................................
: Pa ste u"zamon ..............................................................................................................................................................................................................................................................
Enf"amlento‘ ................................ . .................................
: Este r.|.za c .on .................................................................................................................................................................................................................................................................
: Des t“ac'on ....................................................................................................................................................................................................................................................................
: B|anqueam.ent° .......................................... . ................................................................... . ................................. . ......................................................................................................
: Tratamlenmte rm.co .....................................................................................................................................................................................................................................................
Lavado ......................................................... . .............................. . ................................... . ................................. . ......................................................................................................
lepleza ........................................................................................................................................................................................................................................................................
: Agua ca"ente .............................................. . .............................. . ................................... ‘ ................................ . .................................................................. ‘ .................................
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T160
LINEA DE PRODUCCION

Especificaciones generales

» Produccion semiautomatica y de alta precision

en masa.

» Controlado por un sistema Siemens.

» Dos celdas robdticas equipadas con robots ABB

de seis ejes.

« 50 MW de colectores solares (100,000 m?) por

ano

* Un colector solar cada seis minutos = .



RESUMEN DE LAS ESTACIONES

Montaje del reflector

preparada se carga en el colector.

Un robot industrial aplica el pegamento y la hoja reflectora

Curado del pegamento

Carga de costillas traseras
Primero, las costillas traseras se
cargan en el vagon de accesorios. En
paralelo, se prepara automaticamente
una hoja reflectora.

El pegamento se cura en un horno para lograr
su maxima resistencia con total replicabilidad..

Verificacion
El Colector Solar se verifica

Opticamente en el equipo de
medicion, antes de montar los
componentes finales.

Montaje del receptor

El soporte del receptor y el tubo receptor con recubrimiento
selectivo son montados en el colector solar.

Montaje del vidrio
Un robot industrial applica el
pegamento y luego monta el vidrio




GLOBAL MARKET DEVELOPMENT
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PROPOSALS TREND 2020

Monthly distribution
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DISTRIBUTION BY INDUSTRIAL SECTORS
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DISTRIBUTION BY CONTINENTS

Australia

Europe

South America

North America

Africa

Asia

15 20
Nos of proposals in 2020

25

30
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Top Countries

« Asia: India
 Africa: Kenya/Ethiopia
» Europe: Sweden



PROJECTS CLOSED 2020

SWCC DESALINATION PILOT, Saudi Arabia

WORLD EXPO 2020, Dubai

IBERAFRICA, Kenya

HOGSLATTEN 2023 SOLAR DH, Sweden

EXTENSION OF THE FIELD IN GREECE



HOGSLATTEN 2023

Solar Thermal Park

About

The plant will be Europe’s largest
solar field with small concentrating
parabolic collectors connected to
district heating

Location
Harnosand, Sweden

——




PROPOSALS TREND PAST 6 MONTHS
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POTENCIAL EN EL MERCADO ESPANOL

Consumo de energia final en la industria por fuente de energia

3%

m Electricity

m Coal

= Oil products 46%
® Natural gas

m Biomass and others

15%

Final energy consumption 2018, IEA



POTENCIAL DEL MERCADO ESPANOL

Procesos de baja y mediana temperatura

Total energy

consumed Share % Potential for T160 Case 10%
(GWhly)

Electricity 78654 34% in m2
Coal 7199 39% 2.40 1,200 239,966 120
Natural gas 107472 46% 35.82 17,912 3,582,398 1,791
Biomass &others 6374 39, 2.12 1,062 212,471 106
52 25871 5,174,187 2587
Total potential for T160 solar collectors
9,407,613 collectors 940,761 collectors

Final industrial energy consumption 2018, IEA



CASO DE ESTUDIO
CANNERY INDUSTRY

COSTUMER DATA

eApplication: Pre-heating

eIndustry: Cannery

eInlet water temp: 20 °C

eFinal design temp: 130 °C

eFlow rate: Yearly load profile

eload type: Constant

eCurrent thermal demand: 5,621 MWh
eFossil fuel: NG

el_and area available: 9800 m2 ground area
e|_ocation: Pontevedra, Spain

eAnnual DNI: 1,473 kWh/m2

LOAD PROFILE

Hourly demand [kWh]

]
o
o

700

Weekly demand profile

600

Ul
o
o

N
[<)
S

w
o
o

—
o
o

0
00:00  12:00  00:00

12:00

00:00

12:00

00:00

12:00

00:00

12:00

00:00

12:00

00:00

12:00

00:00




STEAMIN

PROCESSES

oiler

CASE DE ESTUDIO .
SOLUCION PROPUESTA

Condensate out

Solar heated line makup water

Aplicacion 1:

* Pre-calentamiento agua de reposicion

« Area destinada: 7,920 m2

» Diseno temperatura: 130°C

* Producciéon annual del sistema: 2,516 MWh
 Almacenamiento: 25 m3

* Fraccion solar: 45%

Water treatment
Makeup water line station

Cold water line DHW

Solar heated line DHW in tank
Aplicacion 2:
» Calentamiento Agua caliente domestica S
« Area destinada: 1,980 m2 .
= - eI

|

» Diseno temperatura: 60°C
« Produccion annual del sistema: 805 M\Wh, ' e
»  Fraccion solar: 7%

L % %
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Existing DHW infrastrure



ANALISIS DE CAMPO SOLAR

Aplicacion 1

Aplicacion 2

Solar system performance

Solar system performance
Capacity reserve
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CASO DE EXITO EN GRECIA

* Industry - Multinational Chemical Company
* Process integration — Heating of recovered hot water to process temperature

« Comisioning - First solar field installed in 2018.

this industry
accounts for

« Type of mounting - Roof mounted, steel structure.

of global energy
- Confidential project 2 consumption
of global industrial

greenhouse gas

‘ emissions




CASO DE EXITO EN GRECIA

Fuel Savings — Process operating with zero fuel consumption during sunny daytime hours

Climate impact — Diversion of produced hot water to other processes allows net CO2 emissions from the
system process

Reliable operation - Heat storage buffer keeps a steady temperature output from the solar collectors, even
under heavily fluctuating demands

Project Expansion

- Customer ordered second installation.
- Covers the remaining roof area.

- Expansion of process integration.



PARA MAS INFORMACION
ES BIENVENIDO A CONTACTARNOS

Carlo Semeraro Briss Taipe
Sales Manager Business Development Engineer


mailto:carlo.semeraro@absolicon.com
mailto:briss.taipe@absolicon.com
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